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Darifi

ENGLISH
Installation

Refrigerants

Applicable to HCFC, HFC and R717(Ammonia).
Flammable hydrocarbons are not
recommended.

The valve is only recommended for use in closed
circuits. For further information please contact
Danfoss.

Temperature range
-60/4+120°C (-76/+248°F)

Pressure range
The valves are designed for a max.
working pressure of 28 bar g (406 psi g).

Technical data

The ICV PM can be used in suction, liquid, hotgas
and liquid/vapor lines. The ICV PM regulates

the flow of the medium by modulation or on/
off function, depending on the control impulse
from the screwed on pilot valve or valves.

Regulating range
Dependent on the chosen type and combination
of pilot valves.

Opening differential pressure (p)

The ICV PM main valve requires a minimum
opening differential pressure of 0.07 bar (1 psi)
to begin to open and 0.2 bar (3 psi) to be
completely open.

¥

Design (fig. 4)

1. Body

2. Top cover

3. Function module

3a \Valve plate (Teflon)
(available as spare part)
Washer plate

Gasket

Bolts

Plug

Gasket

Manual operating spindle
Plug

Gasket

Silver label with pressure information

The valve must be protected

against back pressure. A check

valve should be installed upstream

of the ICV PM in installations where
there is a risk of back pressure. Back
pressure can affect the correct position
of the piston ring.
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Installation

The valve must be installed with the spindle in
vertically upwards position (fig. 1).

The valve must be installed with the arrow in the
direction of the flow and the top cover upwards
(fig. 2). The top cover can be rotated 4 X 90° in
relation to the valve body.

The valve is fitted with a spindle for manual
opening. If an external pilot valve is used, the
pilot line must be connected to the upper side
of the main line so that any dirt and oil from the
plant will not find its way into the pilot line.

If the ICV PM is to be used as a solenoid valve in
a liquid line, external control pressure cannot
be recommended because it can cause liquid
hammer.

The valve is designed to withstand a high
internal pressure. However, the piping system
should be designed to avoid liquid traps and
reduce the risk of hydraulic pressure caused by
thermal expansion. It must be ensured that the
valve is protected from pressure transients like
“liquid hammer”in the system.

”a' The internal surfaces of the enclosed

ICV PM valve have been applied with
an anti-corrosion treatment.

In order to maintain the effectiveness of this
anti-corrosion treatment, it is important to
ensure that the valve is assembled just prior
to the installation.

In the event that the function modules

are to be left disassembled for any length
of time, please ensure that the function
modules are further protected by placing
in a polyethylene bag or by applying a rust
protection agent (e.g. refrigeration oil or
BRANOROL) on the surfaces.

Mounting of valve flanges

+ Make sure that piping into which a valve/
flange is installed is properly supported

and aligned square and plumb to the joining
sections.

Ensure that the finalized valve assembly is free
of any stresses from external loads.

Make certain that the mating surfaces of
gasketedjointsarefree ofrustandareingood
condition.

Use only new gaskets manufactured by
Danfoss.

Make sure that the bolts are adequately
tightened in an alternating pattern.

Use only original Danfoss stainless steel bolts
provided with the valve. Stainless steel bolts
offer corrosion protection and they ensure
safe operation across the design operating
range of the valve when installed properly.
Note: Stainless steel bolts have a slightly lower
yield strength compared to carbon steel bolts.
Be careful not to over-tighten the bolts.
Ensure that flanges / valves are properly
pressure tested, leak tested, evacuated before
charging with refrigerant in accordance with
ANSI /IIAR 5, EN378-2 or ISO 5149-2.

ICV PM valves must not be mounted in systems
where the outlet side of the valve is open to
atmosphere. The outlet side of the valve must
always be connected to the system or properly

capped off, for example with a welded-on end plate.

Silver label (fig. 4, pos. 11)

Inside the ICV PM box you'll find a small silver
label with pressure information. Please place this
label on the top cover.

Tightening (fig. 5)
Tighten the top cover with a torque wrench,
to the values indicated in the table.

Colours and identification

The ICV PM valves are Zinc-Chromated from
factory. If further corrosion protection is required,
the valves can be painted.

Precise identification of the valve is made via the
ID plate on the top cover.

Protection of the ID plate when painting the
valve is recommended.

Maintenance

Service

The ICV PM valves are easy to dismantle.

Do not open the valve while the valve is still
under pressure.

Pressure relief can be done by carefully opening
the manual operating spindle. Small grooves
along the thread will release refrigerant into
open air. This operation must only be done after
providing the correct countermeasures under
local legislation.

The function module can be lifted out using a
bolt size M6 screwed into the threaded hole of
the piston on the function module (fig. 3). Debris
blocking the bolt hole will need cleaning.

Upon opening and removal of the function

module:

- Check that the o-rings on the function
module has not been damaged. A
valve with a damaged o-ring might not
modulate according to the specification.

- Check that the piston and cylinder is
free of scratches and look for wear
marks. If the wear is excessive the
function module should be replaced to
prevent false pilot signal around the
piston ring.

- Check that the movement of the
cylinder and valve seat is free and with
low friction.

- If the teflon valve plate is damaged it must
be replaced. Kit including valve plate can be
found in ICS spare part documentation.

Assembly

Remove any dirt from the body before the valve
is assembled. Check that all channels in the valve
are not blocked by particles or similar.

If possible, apply some refrigeration oil to ease
the insertion and to protect the o-rings.

Tightening (fig. 5)
Tighten the top cover with a torque wrench, to
the values indicated in the table.

Always carry out this operation when the
manual operation device has been in use
(see fig 6)
1. Remove the cap (A) and tighten the
spindle (B) anticlockwise with 8 Nm
(5.9 Ib/ft)
2. Remount the cap (A) and tighten it
clockwise with 8 Nm (5.9 Ib/ft)

Use only original Danfoss parts, including
O-rings and gaskets for replacement. Materials of
new parts are certified for the relevant refrigerant.
In cases of doubt, please contact Danfoss.

Drawings are only for illustration, not for
dimensioning or construction.

Danfoss accepts no responsibility for errors
and omissions. Danfoss Industrial Refrigeration
reserves the right to make changes to products
and specifications without prior notice.
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Darifi

DEUTSCH

Installation

Kaltemittel

Anwendbar fiir HFCKW, FKW und R717 (Ammoniak).
Brennbare Kohlenwasserstoffe werden nicht
empfohlen.

Das Ventil ist nur fir die Verwendung in
geschlossenen Kreisen vorgesehen. Fiir weitere
Informationen wenden Sie sich bitte an Danfoss.

Temperaturbereich
-60/+120 °C (-76/+248 °F)

Druckbereich
Die Ventile eignen sich flir einen maximal zuldssigen
Betriebstiberdruck von 28 bar (g) (406 psig).

Technische Daten

Das ICV PM kann in Saug-, Flussigkeits-, Hei3gas-
und Pumpenriicklaufleitungen verwendet werden.
Das ICV PM regelt den Durchfluss des Kéltemittels in
Abhéangigkeit der montierten Pilotventile.

Regelbereich
Abhéangig vom gewahlten Typ und der Kombination
der Pilotventile.

Offnungsdifferenzdruck (p)

Das ICV PM-Hauptventil erfordert einen
Mindestoffnungsdifferenzdruck von 0,07 bar (1 psi),
um zu &ffnen; ab einem Offnungsdifferenzdruck von
0,2 bar (3 psi) ist das Ventil dann vollstandig gedffnet.

@

Aufbau (Abb. 4)

1. Gehause

Kopfdeckel
Funktionsmodul
Ventilplatte (Teflon)

(Als Ersatzteil verfiigbar)
Stltzscheibe

Dichtung

Bolzen

Stopfen

Dichtung

Handspindel
Verschlussschraube
Dichtung

Silbernes Etikett mit Informationen zum
Druck

Das Ventil muss vor Gegendruck geschiitzt
werden. Wenn das Risiko eines Gegendrucks
besteht, sollte in den Installationen nach
dem ICV PM ein Ruckschlagventil
eingebaut werden. Der Gegendruck kann
die korrekte Position des Kolbenrings
beeinflussen.
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Installation

Beim Einbau des Ventils muss die Spindel senkrecht
nach oben zeigen (Abb. 1).

Das Ventils muss mit dem Pfeil in Flussrichtung und
Kopfdeckel nach oben eingebaut werden (Abb. 2).
Der Kopfdeckel kann in 4 Schritten um 90° auf dem
Ventilkdrper gedreht werden.

Das Ventil ist mit einer Spindel zum Offnen per
Hand ausgestattet. Wird ein externes Pilotventil
verwendet, muss die Pilotleitung an die obere Seite
der Hauptleitung angeschlossen werden, um das
Eindringen von Schmutz und Ol von der Anlage

zu verhindern.

Wenn das ICV PM als Magnetventil in einer
Flussigkeitsleitung eingesetzt wird, wird keine
externe Ansteuerung empfohlen, da dies zu einem
Flussigkeitsschlag fiihren kdnnte.

Das Ventil kann einem hohen internen Druck
standhalten. In jedem Fall muss das Leitungssystem
so konstruiert werden, dass eingeschlossene
Flissigkeiten und das Risiko von hydraulischem
Druck durch Warmeausdehnungen ausgeschlossen
werden. Stellen Sie sicher, dass das Ventil vor
Druckspitzen wie ,Flissigkeitsschldagen” in der
Anlage geschiitzt ist.

' Die internen Oberflachen des

". ICV PM-Ventils wurden mit einem

Korrosionsschutz behandelt.
Demontieren Sie das Ventil erst kurz vor der
Montage , um den Korrosionsschutz dauerhaft
zu erhalten.

Fir den Fall, dass die Funktionsmodule fur eine
ldngere Zeit demontiert bleiben, stellen Sie bitte
sicher, dass sie in einer Polyethylentasche verpackt
sind oder ein Rostschutzmittel auf die Oberflaichen
aufgetragen wurde (z. B. Kéltemaschinendl oder
BRANOROL).

Montage der Ventilflansche

«Stellen Sie sicher, dass Leitungen, in denen ein
Ventil bzw. Flansche eingebaut werden, angemessen
fixiert und so verlegt sind, dass keine Spannungen
auf den Ventilkorper tibertragen werden.

« Stellen Sie sicher, dass die fertige Ventilkonstruktion
frei von jeglichen Beanspruchungen von externen
Lasten ist.

. Stellen Sie sicher, dass alle Dichtflachen frei von
Rost und
in gutem Zustand sind.

« Verwenden Sie nur neue von Danfoss hergestellte
Dichtungen.

« Stellen Sie sicher, dass die Bolzen abwechselnd
ordnungsgemal festgezogen werden.

« Verwenden Sie nur originale Edelstahlbolzen von
Danfoss, die mit dem Ventil geliefert werden.
Edelstahlbolzen bieten Schutz vor Korrosion und
stellen, wenn sie ordnungsgemaf installiert wurden,
einen sicheren Betrieb Gber den gesamten
Einsatzbereich des Ventils dar. Hinweis:
Edelstahlbolzen weisen eine etwas niedrigere
FlieBfestigkeit im Vergleich zu Kohlenstoffstahlbolzen
auf. Achten Sie darauf, dass Sie die Bolzen nicht
zu fest anziehen.

« Stellen Sie sicher, dass die Flansche bzw. Ventile
ordnungsgemaB einen Drucktest und eine
Leckagepriifung durchlaufen haben und vor der
Befiillung mit Kéltemittel gemaR ANSI/IIAR 5, EN
378-2 oder ISO 5149-2 evakuiert wurden.

ICV PM-Ventile dirfen nicht in Anlagen verwendet
werden, bei denen die Austrittsseite des Ventils
nach auB3en hin offen ist. Die Austrittsseite des
Ventils muss immer an die Anlage angeschlossen
oder ordnungsgemaf verschlossen sein, z. B. mit
einer angeschweif3ten Endplatte.

Silbernes Etikett (Abb. 4, Pos. 11)

Im Inneren des ICV-PM-Kastens finden Sie ein
kleines silbernes Etikett mit Informationen zum
Druck. Bitte bringen Sie dieses Etikett auf der
Abdeckung an.

Montage des Kopfdeckels (Abb. 5)

Ziehen Sie die Kopfdeckelschrauben mit einem
Drehmomentschlissel gemaf3 der Werte, die in der
Tabelle angegeben sind an.

Farbanstrich und Kennzeichnung

Die ICV PM-Ventile wurden bei der Fertigung
zinkchromatiert. Diese Zinkchromatisierung ist die
Basis fiir einen weiterreichenden Korrosionsschutz.
Die prézise Kennzeichnung des Ventils erfolgt
ausschliesslich tGber die ID-Platte auf dem Kopfdeckel.
Schiitzen Sie die ID-Platte wahrend des
Lackiervorgangs.

Servicearbeiten

Wartung

Die ICV PM-Ventile sind einfach zu demontieren.
Das Ventil darf nicht ge6ffnet werden, wenn es noch
unter Druck steht.

Nach dem Absaugen des Kaltemittels [6sen Sie bitte
vorsichtig die manuelle Betdtigung- sollte sich
wieder Erwarten noch Druck im System befinden,
kann dieser tber kleine eingefraste Langsnuten
entlang des Gewindes entweichen.

Das Funktionsmodul kann mit einer Ring-/oder
Maschinenschraube der GroBe M6, die in das
Gewindeloch des Kolbens auf dem Funktionsmodul
geschraubt wurde, herausgehoben werden (Abb. 3).
Wenn Ablagerungen das Gewindeloch blockieren,
ist eine Reinigung erforderlich.

Folgende Punkte sind zu priifen, nachdem Sie das

Funktionsmodul ge6ffnet und entnommen haben:

- Uberpriifen Sie, ob die O-Ringe des
Funktionsmoduls nicht beschadigt worden sind.
Ein Ventil mit einem beschadigten O-Ring kann
nicht verlasslig arbeiten.

- Uberpriifen Sie, ob der Zylinder frei von Kratzern
ist und achten Sie auf VerschleiBBerscheinungen.
Wurde ein GbermaBiger Verschleif3 festgestellt,
sollte das Funktionsmodul ersetzt werden!

- Uberpriifen Sie, ob sich der Ventilsitz im Zylinder
frei und mit geringer Reibung bewegen laRt.

- Wenn die Teflonventilplatte beschadigt ist, muss
diese ausgetauscht werden. Einen Servicesatz
inklusive Ventilplatte kdnnen Sie in der ICS-
Ersatzteildokumentation finden.

Montage

Reinigen Sie den Ventilkdrper, bevor das Ventil
zusammengebaut wird. Stellen Sie sicher, dass keine
Pilotkanale des Ventils durch Schmutz oder dhnliches
blockiert werden.

Tragen Sie, wenn mdoglich, etwas Kéltemaschinendl
auf, um zu erleichtern und die O-Ringe

zu schitzen.

Montage des Kopfdeckels (Abb. 5)

Ziehen Sie die Kopfdeckelschrauben mit einem
Drehmomentschlissel gemaR der Werte, die in der
Tabelle angegeben sind an.

Nach Betitigung der manuellen Offnungseinheit
Fiihren Sie bitte immer folgende Schritte durch
(siehe Abb. 6):

1. Entfernen Sie die Kappe (A) und ziehen Sie die
Handspindel (B) gegen den Uhrzeigersinn mit 8
Nm fest. (5,9 Ib/ft)

2. Befestigen Sie die Kappe (A) und ziehen Sie sie
im Uhrzeigersinn mit 8 Nm (5,9 Ib/ft) fest.

Benutzen Sie fiir den Austausch nur Originalteile von
Danfoss, einschlieB8lich O-Ringe und Dichtungen.
Die Materialien der neuen Teile sind fir das
entsprechende Kaltemittel zertifiziert. Bitte wenden
Sie sich im Zweifelsfall an Danfoss.

Die Abbildungen dienen nur zur Veranschaulichung
und sollten nicht zur Dimensionierung oder
Konstruktion verwendet werden.

Danfoss tibernimmt keine Verantwortung fiir die
Vollstandigkeit und die Richtigkeit dieser Angaben.
Danfoss Industrial Refrigeration behalt sich das Recht
vor, Anderungen an Produkten und Spezifikationen
ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

© Danfoss A/S (MWA), 2015-03
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Darifi

FRANCAIS
Installation

Fluides frigorigénes

Compatible avec les HCFC, HFC et R717
(@ammoniac).

Les hydrocarbures inflammables ne sont pas
recommandés.

La vanne est uniqguement recommandée pour
une utilisation en circuits fermés. Pour plus
d’informations, merci de contacter Danfoss.

Plage de températures
-60/+120 °C (-76/+248 °F)

Plage de pressions
Les vannes sont congues pour une pression de
service maximale de 28 bar g (406 psi g).

Données techniques

La vanne ICV PM peut étre utilisée sur les conduites
d‘aspiration, de liquide, de gaz chaud et de liquide/
vapeur. La vanne ICV PM régule le débit du fluide
par modulation ou fonction marche/arrét, en
fonction du type de signal depuis la ou des vannes
pilotes vissées.

Plage de régulation
Selon le type et la combinaison choisis de
vannes pilotes.

Pression différentielle douverture (p)

La vanne principale ICV PM nécessite une pression
différentielle minimum d’ouverture de 0,07 bar

(1 psi) pour commencer a souvrir et de 0,2 bar

(3 psi) pour étre complétement ouverte.

"

Conception (fig. 4)
1.  Corps

Couvercle supérieur

Module de fonction

Plaque porte-soupape (téflon)
(disponible en tant que piéce détachée)
Rondelle

Joint

Boulons

Bouchon

Joint

Tige a fonctionnement manuel

Bouchon

Joint

Etiquette argentée avec des informations
sur la pression

La vanne doit étre protégée des contre-
pression. Un clapet antiretour doit étre
installé en amont de la vanne ICV PM
dans les installations ou il existe un
risque de contre-pression. La contre-
pression peut affecter la position correcte
de la bague du piston.
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Installation

La vanne doit étre installée de sorte que la tige soit
en position verticale orientée vers le haut (fig. 1).

La vanne doit étre installée en placant la fleche
dans le sens du débit, le couvercle supérieur
étant orienté vers le haut (fig. 2). Il est

possible de faire pivoter le couvercle supérieur
de 4 X 90° par rapport au corps de la vanne.

La vanne est dotée d’'une tige pour ouverture
manuelle. Si une vanne pilote externe est utilisée,
la conduite pilote doit étre connectée au coté
supérieur de la conduite principale, afin d'éviter
la pénétration d'impuretés ou d'huile provenant
du site dans la conduite pilote.

Sila vanne ICV PM est destinée a étre utilisée
comme électrovanne dans une conduite de
liquide, la pression de régulation externe n'est
pas recommandée, car elle peut entrainer des
coups de béliers.

La vanne est congue pour résister a une pression
interne élevée. Cependant, il est souhaitable que
la conception du réseau de canalisations empéche
la formation de siphons et réduise ainsi le risque
de pression hydraulique engendré par expansion
thermique. doit étre congu pour éviter les pieges
a liquide et réduire le risque de pression
hydraulique causée par la dilatation thermique. Il
convient de ferifier que la vanne soit protéger des
phénomenes de pression transitoires tels que les
coups de bélier dans le systéme.

,' Les surfaces internes de la vanne
". ICV PM jointe ont fait I'objet d'un
traitement contre la corrosion.
Pour préserver l'efficacité de ce traitement,

il est important de veiller a assembler la
vanne juste avant l'installation.

Si les modules de fonction doivent rester
démontés, pour quelque durée que ce soit,
veillez a les protéger en les placant dans un
sachet en plastique ou en appliquant sur les
surfaces un agent de protection contre la
rouille (par exemple de I'huile de réfrigération
ou du BRANOROL).

Montage des brides de la vanne

Assurez-vous que la tuyauterie dans laquelle
une vanne/bride est installée est correctement
soutenue et d'équerre par rapport aux sections
de raccord.

Assurez-vous que 'assemblage final de la vanne
est libre de toute contrainte de charges externes.
Assurez-vous que les surfaces de contact des
joints d'étanchéité sont exemptes de saletés et
en bon état.

Utilisez exclusivement des joints neufs fabriqués
par Danfoss.

Assurez-vous que les boulons sont correctement
serrés en alternance.

Utilisez exclusivement les boulons en acier
inoxydable Danfoss d'origine fournis avec la
vanne. Les boulons en acier inoxydable offrent
une protection contre la corrosion et assurent
un fonctionnement str dans la plage de
fonctionnement prévue de la vanne lorsquelle
est correctement installée. Remarque : les
boulons en acier inoxydable présentent une
limite d'élasticité [égérement inférieure aux
boulons en acier au carbone. Veillez a ne pas
trop serrer les boulons.

Assurez-vous que les brides/vannes subissent
des tests de pression et d’étanchéité, et sont
correctement vidée avant le chargement du
fluide frigorigéne conformément a ANSI/IIAR
5,EN378-2 ou ISO 5149-2.

Les vannes ICV PM ne doivent pas étre montées dans
des systemes ou la sortie de la vanne est ouverte a
I'atmospheére. Le c6té sortie de la vanne doit toujours
étre raccordé au systéme ou correctement obturée,
par exemple a l'aide d’'un embout soudé.

Etiquette argentée (fig. 4, rep. 11)

A l'intérieur de la boite PM ICV, vous trouverez
une petite étiquette argentée avec des
informations sur la pression. Collez cette
étiquette sur le couvercle supérieur.

Serrage (fig. 5)

Serrez le couvercle supérieur a I'aide d’une clé
dynamométrique, conformément aux valeurs
indiquées dans le tableau.

Peinture et identification

Les vannes ICV PM sont revétues en usine de
chrome zingué. Si une protection supplémentaire
contre la corrosion est nécessaire, les vannes
peuvent étre peintes.

Une identification précise de la vanne est effectuée
grace a la plaque signalétique figurant sur le

couvercle supérieur.
Il est recommandé de protéger la plaque
signalétique lors de la peinture de la vanne.

Maintenance

Entretien

Les vannes ICV PM sont faciles a démonter.
N'ouvrez pas la vanne lorsqu'elle est encore

sous pression.

Pour évacuer la pression, ouvrez avec précaution
la tige a fonctionnement manuel. Des petites
cannelures situées le long du filetage laissent le
fluide frigorigéne s'échapper a I'air libre. Cette
opération doit étre effectuée uniquement apres
avoir pris les mesures de précaution conformes a
la réglementation locale.

Le module de fonction peut étre enlevé a l'aide
d’un boulon M6 vissé dans l'orifice fileté du
piston sur le module de fonction (fig. 3). Les
débris qui bloquent l'orifice du boulon devront
étre éliminés.

Lors de l'ouverture et du retrait du module de fonction :

- Vérifiez que les joints toriques du module de
fonction nont pas été endommagés. Une vanne
dont les joints toriques sont endommagés est
susceptible de ne pas offrir une régulation
conforme aux spécifications.

- Assurez-vous que le piston et le cylindre sont
exempts de rayures et recherchez d'éventuelles
marques d'usure. Si I'usure est trop importante,
il convient de remplacer le module de fonction
afin d'éviter tout mauvais positionnement du
piston

- Vérifiez que le cylindre et les sieges de vanne
se déplacent librement et avec un frottement
réduit.

- Sila plaque porte-soupape en téflon est
endommagée, elle doit étre remplacée. Vous
trouverez le kit comprenant la plaque porte-
soupape dans la documentation des piéces
détachées ICS.

Montage

Avant le montage, retirez si besoin les impuretés
du corps de la vanne. Vérifiez qu'aucun canal de
la vanne n'est bloqué par des impuretés.

Si possible, appliquez un peu d’huile de
réfrigération pour faciliter l'insertion et pour
protéger les joints toriques.

Serrage (fig. 5)

Serrez le couvercle supérieur a I'aide d'une clé
dynamométrique, conformément aux valeurs
indiquées dans le tableau.

Effectuez toujours cette opération lorsque le
dispositif a fonctionnement manuel a été
utilisé (voir fig. 6)

1. Retirez le capuchon (A) et serrez la tige (B)
dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre a un couple de 8 Nm
(5,9 lb-ft)

2. Remontez le capuchon (A) et serrez-le dans le
sens des aiguilles d'une montre a un couple
de 8 Nm (5,9 Ib-ft)

En cas de remplacement de piéces, utilisez
uniquement des piéces Danfoss d'origine, y
compris pour les joints toriques et les joints
d'étanchéité. Les matériaux des nouveaux
composants sont homologués pour le fluide
frigorigene utilisé. En cas de doute, merci de
contacter Danfoss.

Les schémas sont fournis a des fins d'illustration
uniquement et ne doivent pas étre utilisés pour
déterminer des dimensions ou pour fabrication.

Danfoss n‘assume aucune responsabilité quant
aux éventuelles erreurs ou omissions. Danfoss
Industrial Refrigeration se réserve le droit de
modifier sans préavis ses produits et leurs
spécifications.
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Darifi

Instalacion

Refrigerantes

Vélvula apta para HCFC, HFCy R-717 (amoniaco).
No se recomienda el uso de hidrocarburos
inflamables.

El uso de esta vélvula sélo se recomienda como
parte de circuitos cerrados. Si desea obtener mas
informacién, péngase en contacto con Danfoss.

Rango de temperatura
-60 a +120 °C (de -76 a +248 °F).

Rango de presion
Esta vélvula estd disefiada para una
presion de trabajo max. de 28 bar g (406 psi g).

Datos técnicos

La vélvula ICV PM se puede instalar en lineas de
aspiracion, liquido, gas caliente y liquido/vapor.
Al hacerlo, permite controlar el caudal por
modulacién o funciéon ON/OFF, dependiendo del
impulso de control transmitido por las vélvulas
piloto roscadas.

Rango de regulacion
Depende del tipo elegido y la combinacion de
vaélvulas piloto.

Presion diferencial de apertura (p)

La valvula principal ICV PM requiere una presién
diferencial de apertura minima de 0,07 bar (1 psi)
para comenzar a abrirse, y 0,2 bar (3 psi) para
alcanzar la posicién de apertura completa.
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Diseno (fig. 4)

1. Cuerpo

Tapa superior

Médulo de funcion

Disco de la vélvula (teflén)
(disponible como pieza de repuesto)
Soporte del disco

Junta

Pernos

Tapén

Junta

Eje de accionamiento manual

Tapén

Junta

Etiqueta plateada coninformacionsobrela
presion

La valvula debe protegerse frente a
efectos de contrapresion. En instalaciones
que presenten riesgo de contrapresion,
debe instalarse una vélvula de retencién
antes de la valvula ICV PM.

La contrapresion puede afectar al correcto
posicionamiento del anillo de piston.
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Instalacion

La véalvula debe instalarse de forma que el eje
quede orientado verticalmente hacia arriba (fig. 1).

La valvula debe instalarse de modo que la flecha
coincida con el sentido de flujo y con la tapa
superior orientada hacia arriba (fig. 2). La tapa
superior se puede girar 4 x 90° en relacién con el
cuerpo de la valvula.

La vélvula esta equipada con un eje de apertura
manual. Si se usa una valvula piloto externa, la linea
piloto deberd conectarse al extremo superior de
la linea principal para evitar que la suciedad y el
aceite presentes en la instalacion penetren en ella.
Si esta previsto el uso de la vélvula ICV PM como
vélvula solenoide en una linea de liquido, no se
recomienda usar una presion de control externa,
ya que ello podria lugar a golpes de ariete.

La vélvula esté disefada para soportar una
presion interna elevada. Sin embargo, el sistema
de tuberias debe disefnarse de tal forma que se

eviten las acumulaciones de liquido y se reduzca
el riesgo asociado a la presion hidraulica generada
por la expansién térmica. Debe garantizarse que
la valvula cuente con proteccién frente a los
fendmenos transitorios asociados a la presion
que puedan producirse en el sistema (por ejemplo,
el fenémeno conocido como “golpe de ariete”).

' p' Las superficies internas de la valvula
wall |CV PM han recibido un tratamiento
anticorrosion.

A fin de preservar la efectividad de dicho
tratamiento anticorrosion, es importante
montar la vélvula justo antes de llevar a
cabo la instalacion.

Si se espera que el médulo de funcién
permanezca desmontado (independientemente
del tiempo durante el que asi sea), debera
garantizarse su proteccion introduciéndolo en
una bolsa de polietileno o aplicando a las
superficies un agente de proteccion contra la
corrosion (como, por ejemplo, un aceite
refrigerante o BRANOROL).

Montaje de las bridas de la valvula

+ Asegurese de que las tuberias en las que se
deba instalar la valvula/brida sse encuentren
correctamente apoyadas, y sean totalmente
perpendiculares a las secciones de union.
Asegurese de que la valvula no sufra tensiones
ejercidas por cargas externas una finalizada su
instalacion.

Compruebe que las superficies de contacto de
las uniones con juntas se encuentren libres de
o6xido y en buenas condiciones.

Use solo juntas nuevas fabricadas por Danfoss.
Compruebe que los pernos se aprieten
correctamente, siguiendo un patrén alternativo.
Use solo los pernos de acero inoxidable
fabricados por Danfoss y suministrados con la
vélvula. Instalados correctamente, los pernos
de acero inoxidable proporcionan proteccién
contra la corrosién y garantizan la seguridad
durante el funcionamiento dentro del rango
de funcionamiento contemplado en el disefo.
Nota: La resistencia de los pernos de acero
inoxidable es ligeramente inferior a la de los
pernos de acero al carbono. Evite apretar los
pernos con demasiada fuerza.

Asegurese de que las bridas/valvulas hayan
superado las pruebas de presion y fugas
correspondientes y hayan sido evacuadas
antes de la carga con refrigerante, segun las
normas ANSI/IIAR 5, EN 378-2 0 ISO 5149-2.

Las vélvulas ICV PM no deben instalarse en
sistemas en los que el lado de salida de la misma
quede abierto a la atmosfera. El lado de salida de
la valvula debe siempre conectarse al sistema o
cerrarse debidamente (por ejemplo, soldando
una placa).

Etiqueta plateada (fig. 4, pos. 11)

La caja de la vélvula ICV PM contiene una
pequena etiqueta plateada con informacion
sobre la presién. Coloque la etiqueta en la
cubierta superior.

Apriete (fig. 5)

Apriete la tapa superior empleando una llave
dinamométrica y de acuerdo con los pares de
apriete especificados en la tabla.

Colores e identificacion

Las valvulas ICV PM vienen cincadas de fabrica.
Si se requiere mayor proteccion contra la corrosion,
es posible pintar la valvula.

La identificacién precisa de dichos filtros se lleva
a cabo por medio de la placa de caracteristicas
situada en la tapa superior.

Se recomienda proteger la placa de
identificacion antes de pintar la valvula.

Mantenimiento

Servicio

Las valvulas ICV PM son féciles de desmontar.

No abra la valvula mientras se encuentre presurizada.
La presion se puede liberar abriendo con cuidado
el eje de accionamiento manual. Los pequefios
surcos dispuestos a lo largo de la rosca facilitaran
la liberacion del refrigerante a la atmosfera.

Esta operacién solo debe llevarse a cabo una

vez tomadas las medidas de seguridad que
establezca la legislacion local en vigor.

El moédulo de funcién se puede desmontar
enroscando un perno de tamaino M6 en el orificio
roscado del pistén del modulo (fig. 3). Limpie los
residuos que obstruyan el orificio del perno.

Tras la apertura y la extraccion del médulo de

funcion:

- Compruebe que las juntas téricas del médulo
de funcion no hayan resultado dafadas.
Puede que una vélvula con una junta térica
dafada no module de acuerdo con sus
especificaciones.

- Compruebe que ni el piston ni el cilindro
sufran arafazos; preste también atencion
alos arafazos y las marcas de desgaste. Si
presenta un desgaste excesivo, el médulo
de funcion deberd sustituirse para impedir
la transmisién de una falsa sefal piloto
alrededor del anillo del piston.

- Compruebe que los cilindros y asientos de la
vélvula puedan moverse libremente y sin sufrir
demasiada friccion.

- Sieldisco de la valvula de teflén se encuentra
danado, debera ser sustituido. El kit que
incluye el disco de la valvula esté disponible
en la documentacién de las piezas de
repuesto de la valvula ICS.

Montaje

Elimine la suciedad que pueda haberse
acumulado en el cuerpo de la valvula antes de
volver a montarla. Compruebe que ninguno de
los canales de la valvula se encuentre obstruido
por particulas o residuos de otro tipo.

Si es posible, aplique aceite refrigerante para
facilitar la insercién y proteger las juntas toricas.

Apriete (fig. 5)

Apriete la tapa superior empleando una llave
dinamométrica y de acuerdo con los pares de
apriete especificados en la tabla.

Lleve a cabo siempre esta operacion después
de usar el dispositivo de accionamiento
manual (fig. 6).

1. Retire el tapon (A) y apriete el eje (B) a8 N'm
(5,9 Ib/ft), girdndolo en sentido contrario a las
agujas
del reloj.

2. Vuelva ainstalar la tapa (A) y apriétela a 8 N-m
(5,9 Ib/ft) en el sentido de las agujas del reloj.

Use solo piezas fabricadas por Danfoss
(incluidas las juntas y juntas téricas de repuesto).
Los materiales con los que se fabrican las piezas
poseen las homologaciones que atafien para el
refrigerante correspondiente. En caso de duda,
pdéngase en contacto con Danfoss.

Las figuras deben emplearse exclusivamente con
fines de referencia y no para el dimensionamiento
o la construccién de instalaciones.

Danfoss no se hace responsable en ningun caso
de los errores u omisiones que puedan producirse.
La division de Refrigeracion Industrial de Danfoss
se reserva el derecho a realizar cambios en los
productos y las especificaciones sin previo aviso.
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PYCCKUN
YcTaHOBKa

XnapareHTbl

MpurogHbl ansa cuctem Ha MXOY, FTOY n R717
(ammuak) xnagareHTax.

Wcnonb3oBaHue ans cnctem C OrHeonacHbIM1
YrNeBofOPOAAMI HE PEKOMEHIYETCA.
PekomeHpyeTca 1cnonb3oBaTh KnanaH TONIbKO B
3aMKHYTbIX KOHTYpax. [ina nonyyeHns 6onee
nogpo6Hoi nHpopMaLuy obpallaiitecb B
komnanuto Danfoss.

JMinanasoH Temneparypbl
OT1-60 no +120 °C (oT -76 oo +248 °F)

JAnana3oH gaBneHun

Bce KnanaHbl pa3paboTaHbl 418 paboTbl Npu MaKc.
pabouem fasneHumn B 28 6ap (136.) (406 PyHT/KB.
nonm (136.)).

TexHnuecKne xapakTepucTukn

KnanaH ICV PM moxeT ncnonb3osaTbca BO
BCACbIBAIOLLNX JINHUAX, >KNAKOCTHBIX IMHNAX,
NIVHVAX FOPAYETrO rasa v IMHUAX XNAKOCTU/Napa.
Knanan ICV PM perynupyeT noTok cpefjbl nyTem
MoaynAaumy unu 6naroaapa GyHKLMM BKIlOUeHNA/
BbIK/IOYEHNA B 3aBUCMMOCTU OT YNpaBAsioLero
MMMYNbCa OT HaBYHYEHHOTO MUIOTHOTO KNanaHa
VNN KNanaHoB..

[inanasoH perynnpoBaHuns
3aBYCHT OT BbIGPAHHOTO TUMA 1 KOMOMHALMUK
NUNOTHBIX KNanaHoB.

Omkpoigatowuti nepenad oassneHus (p)

[ina Del knanaHa ICV PM TpebyeTca MHUManbHbIN
OTKpbIBatowWuii nepenag fasneHus B 0,07 6ap (1
dYHT/KB. AOMIM) ANA Havana oTKpbiTuaA 1 0,2 6ap (3
dyHTa/KB. [IONM) /1A NOSTHOTO OTKPbITUA.

KnanaH gomkeH 6biTb 3alyuLleH oT

" npoTnBoAaBneHus. B yctaHoBKax,
", rae MeeTcA PUCK NPOTUBOAABIIEHNS,
nocne knanaHom ICV PM gon»eH 6biTb
yCTaHOBJIEH OOPATHbIN KnanaH.
MpoTrBOAaBNeHE MOXKET OKa3blBaTb
B/INAAHVE HA MPABUIIbHOE MOJIOXKEHNE
NOpPLUHEBOro KonbLia.

KoHcTpykuua (puc. 4)
1. Kopnyc

2. BepxHAA Kpblwka

3. DOyHKLMOHANbHbI MOAYb

3a  Tapenka KnanaHa (TepnoH)
(moCTynHa Kak 3anacHas YacTb)

3b  MnactuHa Wwanbsl

4, Mpoknagka

5. BonTbl

6. Mpobka

7. Mpoknagka

8. LUTok pyuHoro ynpasneHus

9. Mpobka

10. Tpoknagka

11.  CepebpucTan 3TKeTKa C MHpopmaLmein o
[aBneHun

YcTraHoBKa

KnanaH goneH 6bITb CMOHTMPOBAH TaKUM
06pa3om, UuTobbI LWITOK OblN HanpaBneH
BepTMKanbHO BBePX (puc. 1).

HanpasneHue noToka AOMKHO COBMaaaTh C yKa3aHHbIM
CTPesKol Ha Kopryce KnanaHa, a BEpXHAA KpblLlKa
[IOMXHa HaxoANTbCA cBepXy (puc. 2). BepxHAa KpblllKa
MOKeT NoBOPaunBaTbca 4 x 90° OTHOCUTENBHO
Kopnyca KnanaHa.

KnanaH ocHalLieH LITOKOM PyYHOrO OTKPbITUA.

Ecnv ncnonb3yeTca BHELWHNIA MUNOTHBIN Knana,
NUIOTHaA NMHUA JOMKHA ObITb MOACOEANHEHA K
BEPXHEIN CTOPOHE OCHOBHOW NIMHNM TaK, YTOObI HY
rPA3b, HW MAcJIo 13 YCTaHOBKM He nonagani B
MUAOTHYIO IHUIO.

Ecnu B >KMAKOCTHOW NTMHUN B KayecTBe
3N1eKTPOMArHUTHOTO KnanaHa GyAeT NCnonb30BaTbCA
knanaH ICV PM, He pekomeHayeTca ynpasnieHve

BHELUHVIM JaBNIEHNEM, MOCKOJIbKY 3TO MOXET
NPVBECTU K rMgpaBanyeckomy yaapy.

KnanaH BblAepKMBaET OUeHb BbICOKOE BHYTPEHHee
AaeneHune. Tem He MeHee, crcTema TPy60oNpPoBOfOB
[O/MKHa ObITb CNPOEKTUPOBaHA TaKUM 06pa3oMm,
4TOGbI 136EXKaTb MOABNEHUS YHACTKOB CKOMJIEHNS
XKNLKOTO X/1afjareHTa, YTo MOMOXeT NpefoTBPaTUTL
POCT AaBEHVA MNPV TEPMUYECKOM PaCLIPeHN.
Heob6xo81Mo yLoCTOBEPUTLCA B TOM, YTO KilanaH
3aLUVILLEH OT PE3KUX U3MEHEHWI aBNeHUsA B
cucTeME, TaKUX KaK «TMPaBANYecKnii yaap.

’l BHyTpeHHMe nosepxHocTu del knanaHa
"~ ICV PM npowunu aHTUKOPpPO3MInHYto
06paboTKy.

Y066l NoafepKMBaTb 3GPEKTVBHOCTb AAHHON
AHTUKOPPO3WINHON 06PaboTKK, HEOOXOANMO
y6eanTbcA B TOM, YTO KnanaH cobpaH
HernocpeACTBEHHO Nepef yCTaHOBKOIA.

Ecnn GpyHKUMOHaNbHbIe MOZYNM AOMKHbI

ObITb OCTaB/IeHbl Pa306PaHHBIMM Ha KaKoM-
b0 nNepuoa BpemeHu, He0bX0ANMO 3aLUTHTb
UX NyTeM YKafKu B NOSIMSTUIEHOBbI NaKeT
WJIN HAHECEHWS Ha X NMOBEPXHOCTU
AHTUKOPPO3VOHHON 3aLUTbl (Hanpumep,
xonoaunbHoro macna unv BRANOROL).

MoHTax ¢pnaHueB KnanaHa

+ Y6efutechb B TOM, YTO TPYGOMPOBOA, B KOTOPbIN
ycTaHaBNMBaeTCA KnanaH / pnaHew, umeet
COOTBETCTBYIOLLYIO ONOPY 1 YCTaHOBJEH
NepneHANKyNAPHO Nog NPsAMbIM YIiiom K
COeAUHUTENbHBIM CEKLUAM.

Y6epnnTech B TOM, UTO YCTAHOBJIEHHDIN KlanaH
del He MeeT HMKaKMX HaNPAXEHW, BbI3BaHHbIX
BHELUHVMW Harpy3Kamu.

Y6eanTbCs B TOM, UTO COMpPsiKeHHble
NOBEPXHOCTUN YMIOTHEHHDIX LBOB He VMET
PXKaBUMHbI 11 HAXOAATCA B XOPOLIEM COCTOAHUM.
Mcnonb3yiiTe TONbKO HOBbIE MPOKNAAKM
npounsBoacTaa KomnaHum Danfoss.

Y6enutecb B TOM, UTo 60/Tbl NOOUEPESHO
3aTAHYTbI COOTBETCTBYIOLMM 06Pa3oMm.
Mcnonb3yiiTe ToNbKO NOASIMHHbIE 6ONTbI U3
Hep><aBeloLLel cTany NPon3BOACTBA KOMMAHNN
Danfoss, npunaraemble K Knanawny. bontbl 13
Hep’KaBeroLLell cTanm 06ecneymBatoT 3alnTy
OT KOPPO3UN 1 rapaHTUPYIOT 6e30MnacHyio
3KCMIyaTaLmio B pamMmKax pacyeTHoro paboyero
[ManasoHa KnanaHa npu ycioBuy yCTaHOBKN
Hagnexawum obpasom. MprimeyaHme: 6onTbl
13 Hep>KaBeloLLeN CTann MeIoT HECKONbKO
MeHbLUNIA NpeAen TEKYYeCTn N0 CPaBHEHMIO C
6ontamu 13 yrnepoguctoi ctanu. Cnegute 3a
Tem, YToObI He 3aTAHYTb 6ONTbI CIMLIKOM CUbHO.
Y6enutecb B TOM, UTO GpraHLbl / KnanaHbl NpoLunv
COOTBETCTBYIOLME UCTIbITAHUA NOJ AABNEHMEM,
UCMbITaHUA HA FePMETUYHOCTD 1 Bblnn
ouviLieHbINepes 3anpaBKoi XaaareHTom B
cootBetcTBUM ¢ ANSI /IIAR 5, EN378-2 unun ISO
5149-2.

3anpelyaeTca ycTaHaBAvBaTh Knanawol ICY PM B
cucTemax, rae CTOPOHa BbiMycKa KnanaHa coobLyaeTcs
c atmocepoii. CTopoHa BbirycKa KnanaHa JomkHa
BCerAa NoAKIoUaTbCs K CUcTeMe Unv AOMKHa OblTb
DOMKHBIM 06pa3om nepeKpbITa, Hanpumep, Npu
NOMOLLY NMPUBAPHON TOPLEBON NNACTUHBI.

Cepebpucras sTMKeTKa (punc. 4, nos. 11)
BHyTpu Kopobku ICV PM Bbl HalnaeTe HebonbLuyto
cepebpucTyio 3TUKETKY ¢ HopMaLmeil o
AaeneHunn. MomecTnTe 3Ty STUKETKY Ha BepXHeli
KpbiLUKe.

3araxKa (puc. 5)

3aTtAHKTe 6ONTbI HAa BEPXHEN KPbILLKE NPY NOMOLK
AVNHaMOMETPUYECKOro Killoua A0 3HAUYEHUI,
yKasaHHbIX B Tabnue.

Mokpacka n ugeHTuPnKayma

KnanaHbl ICV PM sBnstoTCA OLMHKOBAHHO-
XPOMMPOBAHHbIMY Ha 3aBoge. Ecnu Heobxoarma
ZlOMOSHUTENbHAA 3aLliMTa OT KOPPO3MK, KNnanaHbl
MOTyYT BbITb NOKpPaLLEHBbI.

TouHas naeHTUdUKaLMA KnanaHa Npoun3BoanTCa
6narogaps ono3HaBaTeNbHOWN NacTUHE Ha BepXHEN
KpbILLKe.

Mpu nokpacke KnanaHa pekomeHayeTca obecneunTb
3aLWMTy TabIMUKM C NAaCMOPTHLIMM JAaHHbIMU.

TexHnuyeckoe o6cnyKnBaHne

06cnyxunBaHne

KnanaHb! ICV PM nerko feMOHTUpYOTCA.
3anpelaeTca OTKPbIBaTb KanaH, moka oH
HaxoAUTCA NOA [aBNeHNEM.

C6poc faBneHNa MOXeET ObITb BbIMONIHEH NyTeM
OCTOPOXHOTO OTKPbITUA LITOKA PYYHOTO
ynpasnieHuna. Heb6onbluvie npopesun BAOb pe3bobl
BbINYCTAT XNafareHT Hapyy. [laHHas onepauma
[IOMXKHa BbIMOMHATLCA TOMBKO MOC/E BbIMOMHEHUA
npeaynpeauTenbHbIX Mep B COOTBETCTBUM C
MEeCTHbIM 3aKOHOAATENIbCTBOM.

DOYHKLMOHaNbHDI MOAYNb MOXET OblTb MOAHAT NPU
nomoLy 6onTa pasmepom M6, BBUHYEHHOTO B
pe3b6oBOe OTBEPCTHE NOPLUHA HA PYHKLIVIOHANIbHOM
mogayne, (puc. 3). Heobxogmmo 6yaeT yaanutb
Mycop, 6roKVpytoLWwmMin oTBepCcTUe AnA bonTa.

Mocne omKkpbImus u CHAMUSA PYHKUUOHAIbHO20 MOOYJISA:
- Y6eputecb B TOM, YTO YMIOTHUTENbHbIE KOSbLA
dYHKLMOHANbHOro MOAYNA He NOBPeXAEHbI.
KnanaH c noBpexaeHHbIM YNAOTHUTENbHbIM
KONbLIOM HE CMOXeT paboTaTb B COOTBETCTBMU

C TEXHNYECKMU YCTTOBUAMM.

- Y6enuTtech B TOM, YTO MOPLUEHb U LMANHAP He
MMeIoT LapanuH 1 cnefoB n3Hoca. Ecnv nsHoc
CIMLWKOM 6071bLLION, GYHKLMOHANbHbIV MOAYIb
Heo6XOAMMO 3aMeHUTb BO 136eXKaHne NIOKHOro
yNpaBnAioLLero chrHana B 30He NOpPLUIHEBOro
Konbua.

- Yb6eputecb B CBOOGOAHOM X0fe NOPLUHSA
dYHKLMOHaNbHOro Mofyns, NpoBepbTe
LiefIOCTHOCTb YNIOTHEHWN.

- Ecnv TepnoHoBoe ynnoTHeHve KnanaHa
NOBPEXAEHO, €r0 HEOOXOAMMO 3aMeHNUTb.
KomnnekT, BKNtouas ynnoTHeHUe, MOXXHO HalTy
B AOKYMeHTaLmy 3anacHble Yactu ana ICS.

C6opka

Mepen cbopKoit KnanaHa yaanuTe ¢ KOpnyca BClo
rpA3sb. YoeauTech B TOM, 4TO HUKaKMe Nasbl KnanaHa
He 3acopeHbl YacTLaMu Un MOA06HbIMN
BeLecTBamm.

Mo BO3MOXXHOCTM HaHeCUTe Macso 1 CMasKy Ans
061eryeHmns yCTaHoBKY U 3aLyThbl YIIOTHUTENbHBIX
KoneL,

3araxKa (puc. 5)

3atAHNUTe 6ONTbI Ha BEPXHEN KPbILLKE MNP MOMOLYM
MHAMOMETPUYECKOTO KITtoYa A0 3HaYeHIA,
yKa3aHHbIX B Tabnuue.

Bcerpa BbinonHsAiTe 3Ty onepawuio BO Bpems
pa6oTbl npnbopa py4Horo ynpasneHus (cm. puc. 6)
1. CHumunTe Konnavok (A) 1 3aTtaHuTe wnuHaens (B)
NpOTKB YacoBOW CTPenku ¢ 8 Hw
(5,9 pyHTOB/DYT)
2. YcTaHOBUWTE Ha MeCTO Konnayok (A) 1 3aTaHuTe
€ro no 4acoBoii ctpenke ¢ 8 Hm (5,9 ¢pyHTOB/PyT)

[inAa 3ameHbl NCNOMb3YNTe TONbKO NOANHHbIE
[eTanv npousBoacTa komnaHum Danfoss,
BK/IOYaA YNNOTHUTENbHbIE KONbLA N NPOKNAAKN.
Martepuanbl HOBbIX feTanen cepTudrLNPOBaHbI
[NA COOTBETCTBYIOLLErO X/1aaareHTa. B cnyyae
BO3HVKHOBEHUA BOMPOCOB 06pallanTech B
komnaHuto Danfoss.

l{epTe>K|/1 npueefeHbl TOJSIbKO A4N1A HarnAA4HOCTN,
a He AN1A 3aMepoB UM MOHTa»a.

KomnaHus Danfoss He HeceT OTBETCTBEHHOCTb

3a BaLy OwWM6KKM U ynywweHus. MoapasaeneHvie
Danfoss Industrial Refrigeration coxpaHser 3a
co6oii NPaBo Ha BHECEHWE N3MEHEHUIA B U34eNus
1 cneymndrkaumm 6e3 npesBapuTenbHOro
yBeLOMJ/IEHNA.

DKRCI.PL.LHUO.C2.ML / 520H8949

© Danfoss A/S (MWA), 2015-03



Darifi

BI

#1745

EATF HCFC. HFCFIR717 (&) &
S BRI RS2 5

T

IR A BEFNS RGENER. NFTHRE

% {5 2157518 Danfoss.

mESEE

-60/+120°C (-76/4248°F).

IR EARTIEESN
79 28 bar g (406 psi g).

BARSH

ICVPMATRAFIRS. &R AR E/BERE
B ICV PMIBIT AT A K INEE AT N AR
=, BHEEURT RIZREE N SR 2/ 1E
B RO BOH o

WIsEE
BURT PR S EEFA S

FREE (p)
ICVPM F (R & K FF /B EE FiX % 0.07 bar (1 psi)
FHEFFR, EF) 0.2 bar (3 psi) FAIEFE-

" R BB EERF. ICVPM LS
e =utEm, a4+ EENRR.
B E 25 E BRI ERE.

it (AnE4)

(3123

Tz

ThRERRIR

@A GEER)
(WEREHER)
BEIR

Bh

1242

ik

Bh

F IR
ik

BR

IREFRE , FREENER

—_= = 0V 0O NOUL A~ W w w N =

- o

BI
Zi@IIN, SaERFERRL (E).

MRk ERE Sk S R ERE—, @&
[E (B2). TR IAFEREIELE41N90° 5 [ER
KM IThEE.
BIIEE— N FHFBERT. MEAIMNES
MR, NSEFEFEETERNENG, UBRS
RSB SRR

IFETRINE SR 2 ICV PM FBERR IR, BhANEE
FERMETHIES, UREERSE.

R AZRENABEN. B2, &
ARG RNIR T BB G R B R D 34 B Bk B & AR Y
RERE . HABRZEI 1N R REF
ENEFHEREM.

»
"b WEA
ICVPMEERA TIEMALETZ,

AT HIPREIRNENE, SLHRREIEE
REMIZRTOALET
MRINREARRIFEN S E A E —ERRTiE], BRI
HAERNERANBRZHERINS, SE&aEtm
BHTRIEAANIE (514074 7% hek BRANOROL)

RERIVHEZ

- BRRETRIAZNEESI RS TIE,
FAEMEERIER.

- HRRETERBAERZFEAINEBIES
AR

- PR BRENELEAE LB MIAIEE.

- QEEERARERIENERE.

- BRURBBRRITRER.

. R BE1F F Danfoss J& 2 HYiE] I 1B E A 5 4N 1R
o NEEMIZRTAIRMARRBIIZERER
BESTHIEERNREMTIE. FE:
LR NIERE, IR AR R RS IR .
INODAET EITRIEE.

- BRIREZ/RIEENEDA T Z AR BBANSI/
IIAR5, EN378-2 8% 1S05149-24F &3 &8
FEF . MR HHEE .

B4 ICV PM IR T R TR O S5 ERER
BEENRET. @I THOMLReE S R%
ERRERERE, GlNSRERRR.

RERE (WA 4, [LE1)

£ ICVPM BFH, BRSLKI—MRER
%, EBENER. BRI ERENRS
E.

%E (E5)
REBRPHBENEE, BiEERF EENE.

BRAIRF

ICV PM [BIIEH ] BFTET $E 540 IE . SNREE
EERIP, AR EBER.

BT A EAIDRE AT LUERIR BRI .
RRIIECERT, BT AR EURIPIEE .

HER

R%
ICV PM (i) 5 F1RE.
YINTERI TR ER IR R TR,

MFME, HIOITFFHIRIENER. FO5H
SIRERYGER/ N MERREEEES . #
ITILTURIERT, KRR LA B AN RENVE
kY

AT AR AR K/ N M6 RN THRERRHUE ZE E Y
BaFleh, BIVRERRENY (E3) . FEFE
FEERR LS.

FFFH B D RERRIR G «

- BREDREREHOMEREZIN. OBEF
RATRES R I AR R IERETES.

- WEMEENEF EEDHIG, E5ER
FRIC. WREBIRME, MERVEERR, 1L
B i I BB IR IE S .

- WESHMEEESBHER, EEHES
BB,

- MRBERLEREFRLATETER. EHE
S, ERICS ZHRAEH.

HE

A ERIZBIRCERRIRE LR A RE. &
TR B MEE, FRREFRE MK
FRZE.

WMATEE, 7E LSRR, LUB/NEA
BHEIBE S, RIF O B

ZE (E5)
IRBRBAHNNERE, BEERFLEED
==

mo

FRAFNRERERNERAFITXTHRE

(E6) »

1. BUTEMEA), B 8 Nm B IERT4tEEs) 7%
i&4F (B)
(591b/ft)

2. EFREET (A, F8Nm (5.9 Ib/fRH
IR EHTER .

RAERAGHR T, SERTERNO
BERMEBER . HEHRNMHNSIERESERX
FLH. mBRREESFHEREKR,

ER{XATIHRA, HARRIFRRIR TS,
B RERTHRIRZSHNRE. £

FHr Tl F0S AR BMR B = A AL T
TEHRF], BABITE.

© Danfoss A/S (MWA), 2015-03

DKRCI.PI.HUO0.C2.ML / 520H8949



Danfoss can accept no responsibility for possible errors in catalogues, brochures and other printed material. Danfoss reserves the right to alter its products without notice.This also applies to products

already on order provided that such alterations can be made without subsequential changes being necessary in specifications already agreed.
All trademarks in this material are property of the respective companies. Danfoss and the Danfoss logotype are trademarks of Danfoss A/S. All rights reserved.

DKRCI.PL.LHUO.C2.ML / 520H8949 © Danfoss A/S (MWA), 2015-03

8



